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CSŐVÁGÁS ÉS SORJÁZÁS

Törpe csővágók szűk helyen lévő csövekhez
• Speciálisan szűk helyeken lévő, kis átmérőjű, kemény és lány réz, alumínium, bronz és műanyag 

csövek vágására tervezve; a görgőkön lévő hornyok biztosítják a könyökhöz közeli vágásokat.
• Az erős, könnyű szán és görgőház, nagy, recézett előtoló csavar gomb biztosítja a tiszta vágáshoz 

szükséges könnyen szabályozható vágási nyomást.
• A 117-es és 118-as modell előtolást segítő mechanizmussal rendelkezik, mely automatikusan vág 

a gomb egyszeri megnyomása után (AUTOMATIKUS ELŐTOLÁS®).
• A 118-as modellen egy speciális gomb segíti az előtoló csavar könnyebb meghúzását. 
• A 101-ML modell csak többrétegű csőhöz való. 
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Csomag
mm font kg

40617 101 Törpe vágó* E-3469 6 - 28 1⁄2 0,23 6

32975 103 Törpe vágó E-3469 3 - 16 1⁄3 0,15 6

32985 104 Törpe vágó E-3469 5 - 24 1⁄3 0,15 6

97787 117 AUTOMATIKUS ELŐTOLÁSÚ 
törpe vágó

E-3469 5 - 24 1⁄3 0,15 12

32573 118 AUTOMATIKUS ELŐTOLÁSÚ 
kettő az egyben törpe vágó 
 (racsnis fogantyúval)*

E-3469 6 - 28 11⁄16 0,48 1

32933 118 Racsnis fogantyú csak a 118-as 
és 101-es törpe csővágóhoz

– – 5⁄8 0,26 1

21938 A 101-ML Mini vágó többrétegű csőhöz E2155 6 - 28 1⁄3 0,15 6

* A 101 és 118 modell tartalék vágótárcsát tartalmaz a gombfogantyúban.

AUTOMATIKUS 
ELŐTOLÁSÚ kettő az 
egyben törpe vágó 

101-es modell

A legjobb vágási eredmény érdekében a vágó görgőcsapszegét legalább minden második vágógörgő csere után egyszer cserélje ki.
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